30 108-34 (&1 Aprovisionar e Combustible de Aviacidn)

El modelo 108-34 puede aplicarse en cualquier caso en el que exista la necesidad de
mantener una presion residual minima, en combinacion con el requisito de prevencion
de flujo residual y una operacion eléctrica de encendido/apagado.
Algunos ejemplos tipicos incluyen:
Sistemas de bombas Sistemas de distribucion de combustible
Vélvula de control de presion residual para sistema de reabastecimiento de
combustible por hidrante (BPCV)

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

Mantenimiento de presion: Evita que la presion de entrada descienda por debajo de
un minimo predeterminado

El solenoide de operacion eléctrica permite que la valvula se abra (para controlar la
presion) o se cierre.

Cierre automatica ante una inversion de la presion

Funciona dentro de un amplio rango de posibilidades

La presion es ajustable mediante un tornillo

Velocidad ajustable de apertura y de cierre

Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea

Modelo 108-34 Probada en fabrica y puede ser configurada segun sus requisitos

FUNGIONAMIENTO DIAGRAMA

Cuando esta cerrado, un solenoide de dos vias hace que
la valvula principal se cierre. La abertura del solenoide
abre la valvula y permite que el piloto

normalmente cerrado y activado por resorte detecte la
presion ascendente, respondiendo a los cambios de pre-
sion e/ provocando a misma reaccién en la vlvula princi-
pal. El resultado neto es una accion de modulacion con-
stante del piloto y la valvula principal para mantener la m
presion ascendente en forma constante. El sistema piloto
esta equipado con un control de velocidad de cierre que
ajusta [a respuesta de la valvula a las variables del sis-
tema. La valvula se cierra automaticamente si la presion
de salida crece por encima de la presion de entrada.

El solenoide puede ser suministrado normalmente cerrado
Epaso de energia para activar) o normalmente abierto

paso de energia para cerrar). INS'I'AI. ABI“N
GCOMPONENTES RECOMENDADA

El Modelo 108-2 consiste en los siguientes componentes,

organizados como e muestra en el diagrama esquematico: Instale la valvula con el suficiente espacio por encima y alrededor para

1.) Vélvula de control basica - Modelo 65 facilitar el servicio. Ver Tabla de Dimensiones. .

2.) Piloto de Despresurizacion Modelo 1330 La valvula debe ser instalada con la tapa (cubierta) en la parte superior,

3') Piloto Solenoide de dos vias - Modelo 451 particularmente en valvulas de 8 pulgadas o mayores, y en cualquier valvu
4.) Eyector Modelo 126 la con un interruptor de limite.

5.) Valvula de Control de Flujo Modelo 141-3 Las valvulas de cierre deben ser instaladas en forma ascendente y

6.) Valvula de Verificacion Modelo 141-1 descendente de la valvula. Estas se utilizan para aislar a la valvula durante
7.) Filtro de linea modelo 123 elinicio y el mantenimiento. = -

8.) Indicador visual Modelo 155L Siguiente a la instalacion de la valvula principal, debe conectarse el

solenoide al sistema de control. Esta es una conexion simple de dos cables
(mas conexion a tierra).

y ' 4
MEI]“]AS PHESI“N MAx Aviso: Las presiones de operacion de los solenoides varian
" significativamente, consultar.

Las valvulas de mantenimiento de presion

deberan estar limitadas a una velocidad CONEXIONES HIERRO DUCTIL ACERO/ACERO ALUMINIO
maxima de 25 pleS/Seg. Podra encontrar DE EXTREMOS INOXIDABLE
informacion acerca de tamanos definitivos . ; .
en el catalogo de OCV, seccion Serie 108, Roscadas 640 psi 640 psi 285 psi
y en los Cuadros de Rendimiento de la sec- Acanaladas 300 psi 300 psi 200 psi
cion Ingenieria. Consulte en la fabrica para Bridadas 150# 250 psi 285 psi 285 psi
obtener asistencia y una copia del progra- - ) .
ma de Clasificacion de Tamanos Bridadas 300# 640 psi 740 psi
ValveMaster de OCV.
MEDIDAS 11/4", 112" 2" 212" | 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 24"
FLUJO A 25 PIES/SEG GPM | 115-160 260 375 575 | 1000 | 2250 | 3900 | 6125 | 8750 | 10600 | 13750 | 31250

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 o teléfono: (918)627.1942 o fax: (918)622.8916 e 7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
correo electronico: sales@controlvalves.com e sitio web: www.controlvalves.com
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Modelo 108-34 (. aprovisionar de Combustible de Aviacidn)

MEDIDAS

ESFERICA/ANGULAR

Extremos Roscados: 1 1/4" - 3"

Extremos Acanalados: 1 1/2" - 6"

Extremos Bridados: 1 1/4" - 24" (esférica);
11/4"-16" éangular

RANGO DE TEMPERATURA

(Elastomeros de la Vélvula)

Buna-N -40° F - 180°F

Viton 0° F - 400°F

GAMAS DE RESORTES (configuracion de entrada)
5-30 psi, 20-80 psi, 65-180 psi, 100-300 psi
SOLENOIDE

Carcasa: NEMA 4X, 6P, 7, 9 a prueba de explo-
siones

Cuerpo: Acero inoxidable, Metal

Voltajes: 24, 120, 240, 480 VAC; 12, 24 VDC
MATERIALES Consultar en fabrica para obtener
informacion acerca de otros materiales.
Cuerpo/Tapa: Hierro Ductil (recubierto con
epoxy), Acero carbono (recubierto con epoxy),
Acero Inoxidable, Aluminio

Anillo de asiento: Acero inoxidable, Bronce
Vastago: Acero inoxidable, Monel

Resorte: Acero inoxidable

Diafragma: Buna-N, Viton, (con refuerzo de
Nylon)

Disco de Asiento: Buna-N, Viton

Piloto: Acero inoxidable, Bronce

Otros componentes del sistema piloto: Acero
inoxidable, Bronce/Metal

Tuberia y accesorios: Acero inoxidable,
Cobre/Metal

ABS m Vlvulas de Control.

TYPE APPR()VED PRODUCT

ESPEBIHBAEI“NES (Aplicacion tipica de Abastecimiento de Aviacion)

La valvula de control de presion residual debera funcionar para evitar que la presion ascendente caiga
por debajo de un minimo predeterminado, mientras se cierra para evitar el flujo inverso. La valvula
debera estar equipada con una valvula solenoide de dos vias que le permitira abrirse ante el de
energia, <energizada> <desenergizada>.

DISENO

La vélvula de control de presion residual deberd ser una vélvula esférica con un asiento unico, operada
por la presion de linea, controlada por un piloto y activada por un diafragma. La valvula debera estar
sellada por medio de un asiento resistente a la corrosion y un disco de asiento rectangular y elastico.
Estas y otras partes podran ser reemplazadas sin retirar la valvula de |a linea. El vastago de la valvula
principal deberd ser guiado arriba y abajo por bujes integrales. La alineacion del cuerpo, la tapa y el
ensamble del diafragma debera ser realizada con pasadores de precision. El diafragma no podra ser
utilizado como una superficie de asiento, de la misma forma en que los pistones no podran ser utiliza-
dos como medios operativos. El sistema piloto debera estar completo e instalado en la valvula princi-
pal, y debera incluir una valvula de aguja, un filtro en linea y una valvula solenoide. La vélvula de con-
trol de presion residual deberd ser probada a nivel funcional e hidrostatico previo a su entrega.
MATERIALES DE CONSTRUCCION

El cuerpo principal y la tapa de la valvula deberan ser de hierro dictil segun la norma ASTM A536,
grado 65-45-12. Todas las superficies ferrosas deberan estar recubiertas con 8 mils. de epoxy. El
anillo de asiento de la valvula principal deberé ser de acero inoxidable CF8M. Los elastémeros
(diafragma, asientos elasticos y anillos toricos) deberdn ser Buna-N. El piloto de control, 1a vélvula de
aguja y la tuberia de linea de control deberan ser de acero inoxidable. El solenoide debera tener un
cuerpo de acero inoxidable y una carcasa resistente a explosiones, y deberd ser apta para operacion
de <voltaje>.

CONDICIONES DE OPERACION

La valvula de control de presion residual debera ser apta para controlar la presion de entrada a <X>
psi y con tasas de flujo de <X o X> gpm.

PRODUCTOS ACEPTABLES

La vélvula de control de presion residual deberd ser un <medidas> Model 108-34, <patron esféri-
co, patron angular>, con <bridados 150#, bridados 300#, threaded, acanalados> conexiones de

extremos, como la produce OCV Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.

DIMENSIONES EUA - PULGADAS

DIM CONEX. TERM. 1141172 2 2112 3 4 6 8 10 12 14 16 24
ATORNILLADA 8 3/4 97/8 10172 13 = = g 2= == = i =
A RANURADA 8 3/4 9718 10 1/2 13 15 1/4 20 = - = = = =
150# BRIDADA 81/2 93/8 10 1/2 12 15 17 3/4%*| 253/8 29 3/4 34 39 40 3/8 62
300# BRIDADA 8 3/4 97/8 11.1/8 12 3/4 15 5/8 18 5/8**| 26 3/8 311/8 361/2 40 1/2 42 63 3/4
ATORNILLADA 43/8 43/4 6 6172 = = = = = = = =
c RANURADA 4 3/8* 43/4 6 61/2 75/8 = = = = = = =
ANGULO 150# BRIDADA 41/4 43/4 6 6 7172 10 12 11/16 14 7/8 17 20 13/16 =
300# BRIDADA 43/8 5 63/8 63/8 713/16 10 1/2 13 3/16 | 15 9/16 17 3/14 21 5/8 =
ATORNILLADA 31/8 37/8 4 4172 - - 2 = == -
D RANURADA 31/8* 37/8 4 4172 55/8 e = = e = =
ANGULO 150# BRIDADA 3 3718 4 4 5 12 6 8 113/8 11 1511116 ==
300# BRIDADA 31/8 41/8 43/8 43/8 513/16 61/2 81/2 12 116 11 3/4 = 16 1/2 ==
E: TODAS 6 [ 7 6172 8 10 117/8 15 3/8 17 18 19 2
F (OPT) TODAS 37/8 37/8 37/8 37/8 37/8 37/8 63/8 6 3/8 6 3/8 6 3/8 63/8 8
H TODAS 10 il il 11 il2: 13 14 iliZ; 18 20 20 28 1/2

*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN 1 1/4"

**Nota: para las valvulas militares alimentando, 6" (DN150) 150+# bridas tienen 20" cara (20 mm) para hacer frente a las dimensiones y 6" (DN150) 300# bridas tienen
20-7/8 la cara (208 mm) para hacer frente a las dimensiones.

Para una méxima eficiencia, la valvula de control OCV debe ser %
montada en un sistema de tuberias de manera tal que la tapa

(cubierta) de la valvula se encuentre en la posicion superior. Otras T
posiciones son aceptables, pero puede que no permitan el maximo E

y mas seguro funcionamiento de la valvula. En particular, por favor l
consulte con la fabrica antes de instalar valvulas de 8 pulgadas o —
mayores, 0 cualquier valvula con un interruptor de limite, en posi-
ciones diferentes a las descritas. Debe tener en cuenta el espacio al L | ) Y
instalar valvulas y sus sistemas pilotos.

le—os!

e

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a cabo un
programa de mantenimiento e inspeccion de rutina una vez al ano.
Consultar en fabrica al 1-888-628-8258 para informacion sobre
partes y servicios.

Representado por: QUALITY SYSTEM
REGISTERED TO
1SO 9001

Como ordenar su valvula Modelo 108-34

Al realizar su orden, por favor indique:

El fluido a ser controlado - Namero de modelo - Tamaro - Esférica
0 angular - Conexion de extremo - Material del cuerpo - Material de
las bridas - Configuracion de presion o gama de resorte - Voltaje de
solenoide - Paso de energia para abrir o cerrar la vélvula -
Requisitos especiales / Requisitos de instalacion

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 o teléfono: (918)627.1942
correo electronico: sales@controlvalves.com

fax: (918)622.8916 @ 7400 E. 42nd PI.,
sitio web: www.controlvalves.com

Tulsa, OK 74145
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