A Modelo 1088A-3

OPERATION

El control del modelo 108SA-3 se realiza a través
de dos pilotos de control hidraulicos. Un piloto
normalmente abierto y de baja presion abre la
valvula cuando la presion del sistema cae hasta su
punto de ajuste. Esta configuracion debe ser
menor a la presion estdtica. La valvula también se
abre cuando se excede el punto de ajuste del piloto
de alivio de alta presion normalmente cerrado, es
excedido. La valvula se cierra lentamente (cierre
ajustable) cuando la presion del sistema regresa a
su estado normal (cuando se encuentra entre las
configuraciones de ambos pilotos).

COMPONENTES

El modelo -3-1 consiste de
los siguientes componentes, ubicados como se
muestra en el diagrama esquematico:

1.) Valvula de control basica - Modelo 65
2.) Piloto de Despresurizacion Modelo 1330
3.) Piloto de reduccion de presion - Modelo 1340
4.) Eyector Modelo 126
5.) Valvula de Control de Flujo Modelo 141-3
(control de velocidad de cierre)
6.) Filiro en Y modelo 159 Protege al sistema
piloto contra desechos/materiales residuales
71.) Valvulas de bola de aislamiento -
Modelo 141-4
8.) Indicador Visual Modelo 155 (Opcional)

PRESION MAXIMA

Modelo 1085A-3

El modelo 108SA-3 opera como una vélvula de despresurizacion, abriéndose
ante una presion mayor a su punto de ajuste. Ademas, brinda proteccion extra
contra sobrepresion asociada a un bloqueo repentino de las bombas (por ejemp-
lo, falla de energia), abriéndose ante la ola resultante de baja presion, en "antici-
pacion" a la ola de alta presion que la seguird. Debido a que la vélvula ya esta
abierta al momento de la onda de alta presion, cualquier posible sobrepresion es
desviada hacia la atmdsfera sin ningtn dafio.

Algunos ejemplos tipicos incluyen:

eSistemas de bombas eSistemas municipales de distribucion
eSistemas de irrigacion

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

»>Abertura de baja presion

p>Vélvula de Alivio: Limita la presion de entrada aliviando el exceso de presion
p>Funciona dentro de un amplio rango de flujos

p-La alta y baja presion es ajustable

p>Velocidad ajustable de apertura y de cierre

p>Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea

»>Probada en fabrica y puede ser configurada segun sus requisitos

DIAGRAMA

®©

INSTALACION RECOMENDADA

Instalada en la linea de desvio, la valvula descarga hacia la atmdsfera. La valvula se abre
ante una falla de energia, una sefal de baja presion o como una valvula de alivio de alta
presion.
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Sistema de Bomba

MEDIDAS

CONEXIONES DE EXTREMOS | HIERRO DUCTIL | ACERO/ACERO INOXIDABLE | BRONCE Podra encontrar informacion acerca de
. . . tamafios definitivos en el catdlogo de OCV,
Roscadas 640 psi 640 psi 500 psi seccién Anticipacion de Sobrepresion Serie
Acanaladas 300 psi 300 psi 300 psi 118, y en los gréficos de desempeno de la
Bridadas 150# 250 psi 285 psi 225 psi secciégtingenie'rie%. ansulte en Ia.fézrilca
- - - - para obtener asistencia y una copia de
Bridadas 300# 640 psi 740 psi 500 psi programa de Clasificacion de Tamaros

ValveMaster de OCV.
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Modelo 108SA-3

MEDIDAS

ESFERICA/ANGULAR

Extremos Roscados: 1 1/4" - 3"
Extremos Acanalados: 1 1/2" - 4"
Extremos Bridados: 1 1/4" - 24"
(esférica); 1 1/4" - 16" (angular)
RANGO DE TEMPERATURA
(Elastomeros de Valvula)

Buna-N -40° F - 180°F

Viton 0° F - 400°F

EPDM 0° F - 300°F

RANGOS DE RESORTES (Se aplica a
los pilotos de alta y baja presion) 5-30
psi, 20-80 psi, 65-180 psi, 100-300 psi
MATERIALES - Consultar en fabrica
para obtener informacion acerca de
otros

Cuerpo/Tapa: Cuerpo/Tapa: Hierro
Dactil (recubierto con epoxy), Acero
carbono (recubierto con epoxy), Acero
Inoxidable, Bronce, otros materiales
disponibles (consultar en fabrica)
Anillo de asiento: Bronce, Acero inox-
idable

Vastago: Acero inoxidable, Monel
Resorte: Acero inoxidable

Diafragma: Buna-N, Viton, EPDM, con
refuerzo de nylon

Disco de Asiento: Buna-N, Viton, EPDM
Piloto: Bronce, Acero inoxidable

Otros componentes del sistema piloto:
Bgclmce/Metal, Todos de acero inoxid-
able

Tuberia y accesorios: Cobre/Metal,
Acero inoxidableStainless Steel

ESPE[:IHGABI“NES (Aplicacion tipica en agua)

La valvula de anticipacion a sobrepresion debera ser instalada en una linea de desvio en direccion descendente
con respecto a la valvula de verificacion de la bomba. Deberd evitar posibles excesos de presion (a) abrién-
dose rapidamente en caso de una caida de la presion por debajo de un punto de ajuste predeterminado; y (b)
abriéndose rapidamente si la presion de la linea principal excede un punto de ajuste predeterminado. En
cualquier caso, la valvula debera cerrarse lentamente luego de que la presion haya vuelto a su estado normal.
DISENO

La valvula debera ser una valvula esférica con un asiento Unico, operada por la presion de linea, controlada por
un piloto y activada por un diafragma. La vélvula debera estar sellada por medio de un asiento resistente a la
corrosion y un disco de asiento rectangular y flexible. Estas y otras partes podran ser reemplazadas sin retirar
la vélvula de la linea. El vastago de la valvula principal deberd ser guiado arriba y abajo por bujes integrales. La
alineacion del cuerpo, la tapa y el ensamble del diafragma debera ser realizada con pasadores de precision. El
diafragma no podra ser utilizado como una superficie de asiento, de la misma forma en que los pistones no
podran ser utilizados como medios operativos. El sistema piloto debera estar completo e instalado en la valvula
principal. Deberd incluir un control de velocidad de cierre, un filtro en Y y valvulas de bolas de aislamiento. La
valvula de anticipacion a sobrepresion debera ser probada a nivel funcional e hidrostatico previo a su envio.
MATERIALES DE CONSTRUCCION

El cuerpo principal y la tapa de la valvula deberan ser de hierro dictil segin la norma ASTM A536, grado 65-
45-12. Todas las superficies ferrosas deberan estar recubiertas con 8 ml. de epoxy. El anillo de asiento de la
valvula principal debera ser de bronce de acuerdo a la norma. Los elastomeros (diafragmas, asientos elasticos
y anillos toricos) deberéan ser Buna-N. Los pilotos de control deberan ser de bronce. Las vélvulas de bolas de
aislamiento y control de velocidad de cierre, deberan ser de metal, y 1a tuberia de la linea de control debera ser
de cobre.

CONDICIONES DE OPERACION

La vélvula de anticipacion de sobrepresion deberd ser capaz de limitar la presion de la linea principal a un
maximo de <X> psi, basandose en una tasa de flujo maxima de la linea principal de <X> gpmy una presion
estatica de <X> psi, con descarga hacia la atmdsfera.

PRODUCTOS ACEPTABLES

La vélvula de anticipacion de sobretension debera ser un Modelo 108SA-3 <tamano>, de <patron esférico o
angular>, con conexiones de extremos <roscados, bridados 150#, bridados 300#, o acanalados>, como la

produce OCV Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.

DIMENSIONES EUA - PULGADAS

DIM CONEX. TERM. 11/4-1 12 2 212 3 4 6 B 10 12 14 18 24
ATORNILLADA 8 3/4 978 10 1/2 13 = = = = = = [ =
A RANURADA 8 3/4 978 10 1/2 13 15 1/4 20 - - — — - -
150# BRIDADA 81/2 938 10 1/2 12 15 17 3/4 253/8 29 3/4 34 39 40 3/8 62
300# BRIDADA 8 3/4 978 11 1/8 12 3/4 15 5/8 18 58 26 3/8 311/8 a5 1/2 40 142 42 63 3/4
ATORNILLADA 43/8 4 314 6 6 1/2 - - - - - - - -
C RANURADA 4 3/8* 4 3/4 (5] 6 1/2 7 5/8 - - - - - -

ANGULO 150# BRIDADA 41/4 4 34 6 6 712 10 12 11/16 14 7/8 17 - 20 13/16 -
300# BRIDADA 43/8 5 63/8 6 3/8 7 13/16 10 1/2 13 3/16 | 15 9/16 17 3/4 = 215/8 =
ATORNILLADA 31/8 378 4 4112 - - - - - - - -

D RANURADA 31/8° 378 4 4 1/2 5 5/8 - - — — — -- -

ANGULO | 150#BRIDADA | 3 378 _| 4 4|52 | & B | nse | 1 | = [sime| -
300# BRIDADA 31/8 4 1/8 4 3/8 4 3/8 513/16 6 1/2 81/2 12 116 11 3/4 - 16 1/2 -

E TODAS -] 8 i 6 1/2 8 10 117/8 15 3/8 17 18 19 27
H TODAS 10 11 11 11 12 13 14 17 18 20 20 28 1/2

*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN 1 1/4"

Para una maxima eficiencia, la valvula de control OCV debe ser
montada en un sistema de tuberias de manera tal que la tapa
(cubierta) de la valvula se encuentre en la posicion superior.
Otras posiciones son aceptables, pero puede que no permitan el
maximo y mas seguro funcionamiento de la valvula. En particu-
lar, por favor consulte con la fabrica antes de instalar valvulas de
8 pulgadas o0 mayores, o cualquier vélvula con un interruptor de
limite, en posiciones diferentes a las descritas. Debe tener en
cuenta el espacio al instalar valvulas y sus sistemas pilotos.

Representado por: QUALITY SYSTEM

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a cabo QALITY SYSTEN
un programa de mantenimiento e inspeccion de rutina una vez al 1SO 9001
afo. Consulte con nuestra fabrica al

1-888-628-8258 para informacion sobre partes y servicios.

Como ordenar su valvula modelo 108SA-3

Al realizar su orden, por favor indique:

El fluido a ser controlado - Namero de modelo - Tamafo -
Esférica 0 angular - Conexion de extremo - Material del cuerpo -
Material de las bridas - Opciones de piloto - Configuraciones de
presion o gama de resortes - Presion estatica (utilizada para
determinar la configuracion de baja presion)

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 o teléfono: (918)627.1942 e fax: (918)622.8916 @ 7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
correo electronico: sales@controlvalves.com e sitio web: www.controlvalves.com
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