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El Modelo 127-5 posee una amplia gama de aplicaciones: En cualquier
sitio donde sea necesario reducir una presion a un nivel manejable y
donde la demanda pueda disminuir rapidamente (servicio de punto
muerto). Algunos ejemplos tipicos incluyen:

Rascacielos y edificios comerciales

Control de presion para procesos industriales

Control de presion por zona en agua municipal

Hospitales y hoteles con equipos comerciales de lavanderia

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

Reduce la alta presion de entrada a una baja presion de salida.
Presion de salida constante a lo largo de un amplio rango de flujo
Minimiza la acumulacion de presion descendente en caso de una
reduccion repentina del flujo

La vélvula principal operada por un piloto no esté sujeta a la caida
de presion

Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea
Velocidad de abertura/respuesta ajustable

Modelo 127-5 Probada en fabrica y puede ser configurada segtn sus requisitos

FUNCIONAMIENTO DIAGRAMA

El piloto normalmente abierto y activado por resorte, detectan-
do la presion descendente, responde a los cambios y provoca
la misma reaccion en la valvula Pnnmpal. El resultado neto es
una accion de modulacion constante del piloto y [a valvula
principal para mantener la presion descendente en forma con-
stante. El sistema piloto esta equipado con un control de
velocidad de apertura que ajusta la respuesta de la valvula a
las variables del sistema.

Un piloto normalmente cerrado y activado por un resorte, que
también detecta la presion descendente, estd instalado entre la
entrada de la valvula y |a tapa, y suele tener una configuracion
de 5 psi mas que el control de reduccion normal. Si la presion
descendente excede el punto de ajuste del piloto, este se abre
Para cerrar la valvula principal muy rapidamente, minimizando
a acumulacion de presion descendente.

COMPONENTES

El Modelo 127-5 consiste en los siguientes componentes, orga-
nizados como se muestra en el diagrama esquematico:

1.) Valvula Basica de Control Modelo 65 z
2.) Valvula de reduccion de presion - Modelo 21340
3.E Piloto de Despresurizgci(?n Modelo 1330 INSTAI.AG“]N REB“MEN"A"A
I(:Control de Sobretension)
4.{ yector modelo 126 .
5.) Valvula de Cont[ol de Flujo Modelo 141-3* - REDUCTORAS DE PRESION
Control de velocidad de abertura VRO 1
*Valal,léla d1e 1A4u;a}3ModeIo 141-2 usada en las
medidas 1-1/47-3” VALVULA DE VALVULA DE
6.) Filtro en Y modelo 159 - Protege el sistema piloto contra s~ ———"S S S
desechos/materiales residuales PRESION, ] [ | DE LA PRESION
1.) Valyulas de bola de aislamiento modelo 141-4 T — R - -
8.) Indicador Visual Modelo 155 (Opcional) [ —

MEDIDAS PRESION MAXIMA

El calibrado es un asunto critico en la seleccion - -

de valvulas de reduccion de presion. Podra Coé\lxﬁr)ggmglz HIERRO DUCTIL ACIE%())(I/DAA%IIE_EO BRONCE
encontrar informacion acerca de tamaros defini- - . :
tivos en el catalogo de OCV, seccion Serie 127,y Roscada 640 psi 640 psi 500 psi
Fn los Cua%ros dtle Rendlin}ieg]to de la sett):cién Acanalada 300 psi 300 psi 300 psi
ngenieria. Consulte en la fabrica para obtener - - - -
asistencia y una copia del programa de Bridada 150# 250 psi 285 psi 225 psi
Clasificacién de Tamaros ValveMaster de OCV. Bridada 300# 640 psi 740 psi 500 psi
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Modelo 127-3

MEDIDAS
Estan Roscadas
Termina Ranuradas

ESFERICA/ANGULAR
1-1/4" 10 3”

1-1/2” t0 6” (globo)
-1/2” to 4” (angulo)
-1/4” to 24" (globo)
-1/4” t0 16” (angulo)

Con Bridas

GAMAS DE RESORTES
(configuracion de salida)
5-30 psi, 20-80 psi, 20-200 psi, 100-300 psi
RANGO DE TEMPERATURA
éEIastOmeros de la valvula)

PDM 32°F a 230°F*
MATERIALES Consultar en fabrica para obtener
informacion acerca de otros materiales.
Cuerpo/Tapa: Hierro Ductil (recubierto con
epoxy), Acero carbono (recubierto con epoxy),
Acero Inoxidable, Bronce Cantidad de Plomo -
Otros materiales disponibles (consulte en fabri-

[ —

ca)

Anillo de asiento: Bronce Cantidad de Plomo,
Acero inoxidable

Vastago: Acero inoxidable, Monel

Resorte: Acero inoxidable

Diafragma: EPDM*

Disco de Asiento: EPDM*

Piloto: Bronce Cantidad de Plomo, Acero
inoxidable

Otros componentes del sistema piloto:

Bronce Cantidad de Plomo/Metal, Todos de
acero inoxidable

Tuberia y accesorios: Cobre/Metal, Acero inox-
idable

* Otros disponibles be;zjo peticion. -
** | as valvulas de 1-1/ 4 "a 24 " estan certifi-
cadas NSF / ANSI 372. Las vélvulas de 4 "a 24 "
543/\’}73?’?}’} eséén certificados con la norma NSF /

Vélvulas de Control...
[ Rughsterad In 150 900

ESPEBIHBAGI“NES (Aplicacion tipica de Fontaneria Comercial)

La valvula de reduccion de presion y control de sobretension debera operar para reducir una presion
ascendente a una presion descendente mas baja y constante, y evitar que la presion ascendente
caiga_por debajo de un minimo predeterminado.

DISENO

La valvula de reduccion de presion y control de sobretension debera ser una valvula esférica
controlada por un piloto, con un asiento tnico, operada por la presion de linea y activada por un
diafragma. La valvula debera estar sellada por medio de un asiento resistente a la corrosion y un
disco de asiento rectangular y elastico. Estas y otras partes podran ser reemplazadas sin retirar la
valvula de la linea. El vastago de la valvula principal debera ser guiado arriba y abajo por bujes
integrales. La alineacion del cuerpo, la tapa y el ensamble del diafragma debera ser realizada con
pasadores de precision. El diafragma no podra ser utilizado como una superficie de asiento, de la
misma forma en que los pistones no podran ser utilizados como medios operativos. El sistema
piloto debera estar completo e instalado en la valvula principal. Debera incluir un control de
velocidad de abertura, un filtro en Y y valvulas de bolas de aislamiento. La valvula de reduccion de
presion y control de sobretension sera probada a nivel funcional e hidrostatico previo a su embarque.
MATERIALES DE CONSTRUCCION

El cuerpo principal y la tapa de la valvula deberan ser de hierro dictil segin la norma ASTM A536,
grado 65-45-12. Todas las superficies ferrosas deberan estar recubiertas con 8 mils. de epoxy. El
anillo de asiento de la valvula principal debera ser de bronce de acuerdo a la norma. Los elastomeros
(diafragmas, asientos elasticos y anillos toricos) deberan ser Buna-N. Los pilotos de control deberdn
ser de bronce. Las valvulas de bolas de aislamiento y control de velocidad de abertura deberan ser
de metal, y la tuberia de la linea de control debera ser de cobre.

CONDICIONES DE OPERACION

La vélvula de reduccion de presion y control de sobretension debera ser apta para reducir presiones
de entrada de <X a X> psi a una presion de salida constante de <X> psi con tasas de flujo entre
<XaX> gpm.

PRODUCTOS ACEPTABLES

La vélvula de reduccion de presion y control de sobretension debera ser un Modelo 127-5
<tamano>, de <patron esférico o angular> , con conexiones de extremos <roscados, bridados
150#, bridados 300#, o acanalados>, como la produce OCV Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.

DIMENSIONES EUA - PULGADAS

DIM CONEX.TERM. | 1141172 2 212 3 4 6 8 10 i2 14 18 24
ATORNILLADA 8 3/4 978 10 112 13 - - - - - - - -
A RANURADA 83/ g7s | 1012 13 151/4 2 - - - - - -
150# BRIDADA g1n 93/8 10172 12 15 1794 | 2538 | 2034 34 3 4038 62
300# BRIDADA 83/4 97/8 11158 | 1234 | 1556 | 18518 | 264/8 | 3118 | 3512 | 4012 42 63 3/4
ATORNILLADA 4358 234 ) 612 - - = = = = = =
G RANURADA 43/8" 43/4 6 612 75/8 - - - = - - -
ANGULO | 150# BRIDADA 4174 43/4 6 6 712 10 | 121116 | 1478 17 = 20 13116 ~
300# BRIDADA 4308 5 638 63/8 | 713116 | 101/2 | 13 316 | 15 916 | 1734 = 215/8 =
ATORNILLADA 31/8 378 4 412 - - - - - - - -
D RANURADCA 31/8* 378 4 41/2 55/8 - — - — - — -
ANGULO | 150# BRIDADA 3 | 378 4 4. L& 42 |8 8 | 18 | | = 15116 | -
300# BRIDADA 3108 4118 4308 43/8 | 51315 | 612 B12 | 12 116 | 1134 = 16 112 -
E TODAS 8 € 7 112 8 10 178 | 1538 17 18 18 27
H TODAS 10 11 11 11 12 13 14 17 18 2 20 28112

*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN 1 1/4°

Para una méxima eficiencia, la valvula de control OCV debe ser monta-
da en un sistema de tuberias de manera tal que la tapa (cubierta) de la
valvula se encuentre en la posicion superior. Otras posiciones son
aceptables, pero puede que no permitan el maximo y mas seguro fun-
cionamiento de la véalvula. En particular, por favor consulte con la
fabrica antes de instalar valvulas de 8 pulgadas o mayores, o cualquier
valvula con un interruptor de limite, en posiciones diferentes a las
descritas. Debe tener en cuenta el espacio al instalar valvulas y sus
sistemas pilotos.
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Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a cabo un Representado por:
programa de mantenimiento e inspeccion de rutina una vez al afio.
Consultar en fabrica al 1-888-628-8258 para informacion sobre partes

y Servicios.

QUALITY SYSTEM
REGISTERED TO
150 8001

Como ordenar su valvula Modelo 127-5

Al realizar su orden, por favor indique:

Fluido a ser controlado - Namero de modelo - Tamano

Esférica o angular - Conexion de extremos - Material del cuerpo
Material de las bridas - Opciones de piloto - Configuracion de presion
0 rango de resorte - Requisitos especiales / requisitos de instalacion.

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 « teléfono: (918)627.1942
correo electronico: sales@controlvalves.com
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sitio web: www.controlvalves.com
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