Modelo 8102

El modelo 8102 funciona en cualquier sitio donde sea necesario mantener
el nivel del agua en forma automatica en tanques de almacenamiento o
reservas. Tales aplicaciones ocurren en:

eAgua municipal eAgua rural

e(Centros de tratamiento de agua eTanques de almacenamiento
eSistemas de proteccion contra incendios

Si la vélvula serd utilizada para el cierre en alto nivel, consultar en fabrica.

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

»-Mantiene el nivel del tanque dentro de limites estrechos

> También puede ser utilizada para el cierre de alto nivel

»-El piloto de flotacion puede ser montado sobre la vélvula o en forma remota

»-El disefio del piloto de flotacion brinda un intervalo de aire que evita la
conexion cruzada.

P-La vara vertical permite un nivel ajustable o .

>fL|Jnta linea instalada en el campo entre la valvula principal y el piloto de

otacion.

»-Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea

P Velocidad de respuesta ajustable

»Probada en fabrica

A Modelo 8102

FUNGIONAMIENTO DIAGRAMA 5

El modelo 8102 esta disenado para el llenado de tanques. El piloto
giratorio activado por flotacion, controla la posicion de la valvula prin-
cipal. Con la boya completamente hacia abajo, el piloto estd abierto,
al'igual que la valvula principal. A medida que la boya comienza a
subrr, el piloto comienza a restringir el flujo, provocando el estrangu-
lamiento de la valvula. Cuando el nivel del fluido eleva la boya com-
pletamente hacia arriba, el fluido es bloqueado y la valvula principal
se cierra.

Al ubicar la boya en las varas verticales mediante los collares de
traba, el nivel del fluido (distancia entre la boya y el piloto) puede ser
seleccionado.

COMPONENTES

El Modelo 8102 consiste en los siguientes componentes, organizados
como se muestra en el diagrama esquematico:

1.) Valvula de control basica - Modelo 65 INSTAI.ABI“N HH:“MEN“A“A

2.) Piloto de flotacion de dos vias - Modelo 813
3.) Eyector Modelo 126
Restrictor de suministro de sistema piloto de orificio fijo
4.) Vélvula de aguja modelo 141-2
Velocidad de respuesta ajustable
5.) Filtro en Y modelo 159
Protege el sistema piloto contra desechos/materiales residuales
6.) Valvulas de bola de aislamiento - Modelo 141-4
7.) Indicador Visual Modelo 155 (Opcional)

MEDIDAS

Si bien la mayoria de las vélvulas de la Serie 8100 son de tamafo estandar, existen dos factores que deben ser verificados. Para evitar utilizar una vélvula
demasiado pequena, la tasa de flujo debe ser limitada a una velocidad méaxima de 25 pies/seg. El uso de una vélvula demasiado grande puede provocar la
pérdida de presion de entrada, que se necesita para cerrar la valvula ante un alto nivel.

Podra encontrar informacion acerca de tamanos definitivos en el catdlogo de OCV, seccion Serie 8100, y en los Cuadros de Rendimiento de la seccion
Ingenieria. Consulte en la fabrica para obtener asistencia y una copia del programa de Clasificacion de Tamanos ValveMaster de OCV.

CAMPO INSTALADO LINEA

TAMARO 1.1/4"1 1/2" 2" 21/2" 3" 4" 6" Para tamarios
FLUJO MIN. GPM 14-23 50 75 115 200 450 mayores, vea el
FLUJO MAX. GPM 115 - 160 260 370 570 1000 2250 modelo 8105.

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 e teléfono: (918)627.1942 e fax: (918)622.8916 e 7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
correo electronico: sales@controlvalves.com e sitio web: www.controlvalves.com
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Modelo 8102

MEDIDAS

ESFERICA/ANGULAR

Extremos roscados - 1 1/4 - 3 pulgadas

Extremos acanalados - 1 1/2 - 4 pulgadas

Extremos bridados - 1 1/4 - 6 pulgadas (esférica);
11/4" - 6" (angular)

PRESION MAXIMA

Limitada por el piloto de flotacion a 250 psi maximo,
todos los materiales y conexiones de extremos.
RANGO DE TEMPERATURA (Elastomeros de la vélvula)
Buna-N -40° F - 180°F

Viton 0° F - 400°F

EPDM 0° F - 300°F

MATERIALES Consultar en fabrica para obtener infor-
macion acerca de otros materiales.

Cuerpo/Tapa: Hierro Ductil (recubierto con epoxy),
Acero carbono (recubierto con epoxy), Acero
Inoxidable, Bronce

- Otros materiales disponibles (consulte en fabrica)
Anillo de asiento: Bronce, Acero inoxidable
Vastago: Acero inoxidable, Monel

Resorte: Acero inoxidable

Diafragma: Buna-N, Viton, EPDM, con refuerzo de
nylon

Disco de Asiento: Buna-N, Viton, EPDM

Piloto: Bronce, Acero inoxidable

Otros componentes del sistema piloto:
Bronce/Metal, Todos de acero inoxidable

Tuberia y accesorios: Cobre/Metal, Acero inoxidable
Piloto de Flotacion - Varas:

Tamarios 1 %4"-6" con (2) varas de 12"

ESPEBIHBABI“NES (Aplicacion tipica de Sistemas de Agua)

La valvula de modulacion por flotacion debera ser instalada en la linea de entrada del tanque y debera
modular para mantener un nivel constante en el tanque, balanceando los niveles de flujo de entrada y
salida. La valvula de modulacion por flotacion debera incluir un piloto de flotacion simple, ajustable de
dos vias con espacio vacio, que debera ser instalado en el tanque y conectado a la valvula principal
mesdéeﬁrge dos lineas de sentido, definidas por el cliente.

La valvula de modulacion por flotacion debera ser una valvula esférica con un asiento unico, operada
por la presion de linea, controlada por un piloto y activada por un diafragma. La vélvula debera estar
sellada por medio de un asiento resistente a la corrosion y un disco de asiento rectangular y elastico.
Estas y otras partes podran ser reemplazadas sin remover la vélvula de la linea. El vastago de la
valvula principal debera ser guiado arriba y abajo por bujes integrales. La alineacion del cuerpo, la tapa
y el ensamble del diafragma debera ser realizada con pasadores de precision. El diafragma no podra
ser utilizado como una superficie de asiento, de la misma forma en que los pistones no podran ser
utilizados como medios operativos. El sistema piloto deberd incluir un filtro en Y y valvulas de bolas de
aislamiento. El piloto de flotacion debera ser enviado por separado para poder montarlo en forma
remota. La valvula de modulacion por flotacion debera ser probada a nivel funcional e hidrostatico
previo a su entrega. ,

MATERIALES DE CONSTRUCCION

El cuerpo principal y la tapa de la valvula deberan ser de hierro ductil segun la norma ASTM A536,
grado 65-45-12. Todas las superficies ferrosas deberan estar recubiertas con 8 mils. de epoxy. El
anillo de asiento de la valvula principal deberé ser de bronce de acuerdo a la norma. Los elastomeros
(diafragmas, asientos elasticos y anillos toricos) deberan ser Buna-N. El piloto de flotacion debera ser
de bronce, con partes internas de acero inoxidable. La boya esférica de 5 pulgadas debera ser de
acero inoxidable, al igual que las varas de flotacion y la conexion. Las valvulas de bolas de aislamiento
deberan ser de metal, y la tuberia de la linea de control debera ser de cobre.

CONDICIONES DE OPERACION

La valvula de modulacion por flotacion debera ser apta para una tasa de flujo méaxima de <X> gpm a
presiones de entrada de <X a X> psi.

PRODUCTOS ACEPTABLES

La valvula de modulacion por flotacion debera ser un Modelo 8102, de patron esférico o angular, con
conexiones de extremos roscados, bridados (150# o 300#) o acanalados, como la produce OCV
Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.

DIMENSIONES EUA - PULGADAS

DIM CONEX. TERM. 1 1/4-11/2 2 2112 3 4 6 8 10 12 14 16 24
__ATORNILLADA | 83/4 9718 o O - | N = 2 - w = =
A RANURADA 8 304 97/8 10 12 13 151/4 20 - - - - - -
150% BRIDADA 8102 93/8 10 1/2 12 15 17 3/4 25 3/8 29 3/4 34 39 40 3/8 62
300# BRIDADA 8 3/4 97/8 11 1/8 12 3/4 155/8 18 5/8 26 3/8 3118 35112 40 1/2 42 63 3/4
ATORNILLADA 4308 43/4 6 61/2 - - - - - - - -
C RANURADA 43/8* 43/4 6 612 75/8 - - - - - - -
ANGULO | 150# BRIDADA 4174 4 34 &l 6 712 10 121116 | 1478 17 - 20 131186 =
300# BRIDADA 4308 5 538 6318 713116 | 1012 | 13 316 | 15 9116 | 1734 - 2158 -
ATORNILLADA 31/8 37/8 4 41/2 & 2 = & & = 2 i
D ___RANURADA | 31/ 3718 4 412 | 558 | - = e S ]
ANGULO | 150# BRIDADA 3 37/8 4 4 5 12 6 8 1138 11 - 15 11/16 -
300% BRIDADA 31/8 41/8 438 43/8 5 13/18 6 1/2 812 [ 12 116 | 113/4 - 16 1/2 —
E TODAS 6 6 7 8112 8 10 1718 15 3/8 17 18 19 27
H TODAS 10 11 11 1 12 13 14 17 18 20 20 28 112
*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN 1 1/4"
Para una maxima eficiencia, la valvula de control OCV debe ser ®
montada en un sistema de tuberias de manera tal que la tapa
cubierta) de la valvula se encuentre en la posicion superior. pp— .
tras posiciones son aceptables, pero puede que no permitan el T i i
méximo y mas seguro funcionamiento de la valvula. En particu- B ] -
lar, por favor consulte con la fabrica antes de instalar valvulas de l 3
8 pulgadas o mayores, 0 cualquier valvula con un interruptor de - i
limite, en posiciones diferentes a las descritas. Debe tener en . l
cuenta el espacio al instalar valvulas y sus sistemas pilotos. e & i
|4—A —bl |1——-C-—)— L i

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a cabo
un programa de mantenimiento e inspeccion de rutina una vez al
afio. Consulte con nuestra fabrica al 1-888-628-8258 para infor-
macion sobre partes y servicios.

Como ordenar su valvula modelo 8102

Al realizar su orden, por favor indique:

El fluido a ser controlado - Namero de modelo - Tamano -
Esférica 0 angular - Conexion de extremo - Material del cuerpo -
Material de las bridas - Montaje del piloto: sobre la valvula 0 en
forma remota - Requisitos especiales / requisitos de instalacion
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