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DIMENSIONES EUA - PULGADAS

DIM CONEX.TERM. | 1141112 2 212 3 4 6 8 10 12 14 18 24
ATORNILLADA 8 3/4 978 10172 13 - = o = = - " =
A RANURADA 834 97/ 10172 13 151/4 20 < = " T -- -
150# BRIDADA 8112 938 10172 12 15 1734 | 2538 | 2034 34 39 40378 62
300# BRIDADA 83/4 978 1118 | 1234 | 1558 | 1858 | 2638 | 3118 | 35112 | 40112 42 63 3/4
ATORNILLADA 1 7016 11116 | 178 21/4 - = o - - " = -
B RANURADA F 1316 | 1 716 | 134 214 | 3 518 = = = = 2 5
150# BRIDADA | 25/16-2112 3 312 3304 41/2 5112 6 3/4 8 912 | 1058 | 1134 18
300#BRIDADA | 258-31/16 | 314 334 418 5 6 1/4 712 834 | 1014 | 1112 | 1234 18
ATORNILLADA 438 434 8 6112 - - - - - - - -
c RANURADA 438" 4304 6 6112 758 = = - - - - -
ANGULO 150# BRIDADA 41/4 43/4 6 6 T12 10 12 11116 147/8 54 - 20 1316 -
300# BRIDADA 4378 5 636 638 | 71316 | 1012 [13 316 | 15 9116 | 17314 - 2158 -
ATORNILLADA 3108 3708 4 4112 = = = = = = “ “
D RANURADA 318" 378 4 412 5508 = = - = = E =
ANGULO | 150% BRIDADA 3 378 4 4 5 12 6 8 113/8 11 z 15 11116 =
300# BRIDADA 31/8 41/8 438 438 | 51318 | 612 a12 |12 18] 1134 = 16112 -
E TODAS B 6 7 6112 8 10 11758 | 1538 17 18 18 27
F TODAS 37/8 37/8 378 378 37/8 37/8 838 638 638 638 6 38 B
8 TODAS 6 634 | 71116 | 834 | 1134 14 21 24112 28 3114 | 34112 52
H TODAS 10 11 11 11 12 13 14 17 18 20 20 28112

"EXTREMO RANURADO NO DISPONIELE EN 1 1/4"
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Para una maxima eficiencia, la valvula de control OCV debe
ser montada en un sistema de tuberias de manera tal que
la tapa (cubierta) de |a valvula se encuentre en la posicion
superior. Otras posiciones son aceptables, pero puede que
no permitan el maximo y mas seguro funcionamiento de la
valvula. En particular, por favor consulte con la fabrica
antes de instalar valvulas de 8 pulgadas o mayores, 0
cualquier valvula con un interruptor de limite, en posiciones
diferentes a las descritas. Debe tener en cuenta el espacio
al instalar valvulas y sus sistemas pilotos.

Como ordenar su valvula

Al realizar su orden, por favor indique:
Numero de serig - Tamano de valvula - Esférica o
Angular - Tipo de presion - Roscada, Bridada,
Acanalada - Material de los bordes - Rango de
ajuste - Opciones de piloto - Necesidades espe-

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a ciales / o requisitos de instalacion.

cabo un programa de mantenimiento € inspeccion de rutina
una vez al ano. Consulte con nuestra fabrica al 1-888-
628-8258 para informacion sobre partes y servicios.
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DATOS DE BRIDA ANSI

DATOS DE BRIDA ANSI
INSTITUTO NACIONAL AMERICANO DE ESTANDARES

TABLA 1: ANS| B16.42 CLASE 150 (HIERRO DUCTIL) PRESION DE TRABAJO MAXIMA 250 PS|
ANS| B16.5 CLASE 150 (ACERO Y ACERO INOXIDABLE) PRESION DE TRABAJO MAXIMA 285 PS|

DIAMETRO | ESPESORDE |DIAMETRODELA| NUMERO DIAMETRO DIAMETRO DE
MEDIDA EXTERIOR LA BRIDA CARA ELEVADA* | DE ORIFICIO | DE ORIFICIO | CIRCULO DE BULON
11/4 458 12 212 4 5/8 3172
1172 5 9/16 27/8 + 5/8 37/8
2 6 5/8 35/8 4 3/4 43/4
2112 4 11/16 41/8 1 3/4 5112
3 712 3/4 5 4 3/4 6
4 9 15/16 61/5 8 314 7112
6 11 1 81/2 8 7/8 91/2
8 131/2 11/8 10 5/8 8 7/8 113/4
10 16 1316 12 3/4 12 1 14 1/4
12 18 11/4 15 12 1 17
14 21 13/8 16 1/4 12 11/8 18 3/4
16 23172 1. 716 18 1/2 16 11/8 21 1/4
18 25 1916 21 16 11/4 22 34
20 27172 111116 23 20 11/4 25
24 32 17/8 27 114 20 13/8 29112
*LA CARA ELEVADA SE APLICA SOLAMENTE A BRIDAS ANSI B16.5 (ACERO). TODAS LAS CARAS ELEVADAS TIENEN UNA ALTURA DE 1/16"
LAS BRIDAS DE HIERRO SON DE CARAS PLANAS MEDIDA EN PULGADAS

DATOS DE BRIDA ANSI
INSTITUTO NACIONAL AMERICANO DE ESTANDARES

TABLA 2: ANS| B16.42 CLASE 300 (HIERRO DUCTIL) PRESION DE TRABAJO MAXIMA 640 PSI
ANSI| B16.5 CLASE 300 (ACERQO Y ACERO INOXIDABLE) PRESION DE TRABAJO MAXIMA 740 PSI

DIAMETRO | ESPESORDE |DIAMETRODELA| NUMERO DIAMETRO DIAMETRO DE
MEDIDA EXTERIOR LA BRIDA CARA ELEVADA* | DE ORIFICIO | DE ORIFICIO | CIRCULO DE BULON

11/4 51/4 3/4 212 4 3/4 37/8
1172 6 1/8 13/16 27/8 4 7/8 4112

2 6172 7/8 35/8 8 3/4 5
21/2 7172 1 41/8 8 7/8 578

3 8 1/4 11/8 5 8 718 65/8

4 10 11/4 6 3/16 8 7/8 7718

6 12 1/2 1 7116 81/2 12 7/8 10 5/8

8 15 11/8 10 5/8 12 1 13

10 17 172 17/8 12 3/4 16 11/8 15 1/4

12 201/2 2 15 16 11/4 17 3/4

14 23 21/8 16 1/4 20 11/4 20 1/4

16 251712 2 114 18 1/2 20 13/8 22 1/2

18 28 2 38 21 24 13/8 24 34

20 301/2 2 112 23 24 13/8 27

24 36 234 27 114 24 111/16 32

*TODAS LAS CARAS ELEVADAS TIENEN UNA ALTURA DE 1/16". MEDIDA EN PULGADAS.
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GRAFICOS DE RENDIMIENTO

Un Nuevo Concepto en el Calibrado de Valvulas de Control
De Stephen D. Jernigan, PE., Ingenieria VP de OCV

La mayoria de los ingenieros y usuarios de valvulas de control estan familiarizados
con los cuadros de flujo que muchos productores -incluyendo a OCV- han publica-
do como una guia para calcular adecuadamente el tamano de una valvula. Estos
cuadros suelen ser graficos simples en linea recta que muestran la caida de presion
en proporcion al flujo para una valvula totalmente abierta de cierto tamano. A decir
verdad, tales cuadros no suelen ser (tiles, debido a una serie de factores:

1. Los cuadros de flujo no contienen mucha informacion acerca del desempeno de
las valvulas de modulacion (reduccion de presion, control de tasa de flujo, etc.).
Estas son valvulas que casi nunca alcanzan la posicion de abertura total que se
muestra en los cuadros de flujo tradicionales.

2. Los cuadros de flujo no son completamente precisos para valvulas de encendi-
do-apagado (por ejemplo: de verificacion, solenoides) que operan un diferencial de
presion de linea. Tales vélvulas suelen contener un resorte interno que requiere una
cierta cantidad de diferencial para comprimir antes de que la valvula pueda alcanzar
la posicion de abertura total. En estos casos, los cuadros de flujo convencionales
no son precisos en el extremo de la escala que expresa el flujo bajo.

En 1984, con la publicacion de la Guia de Tamanos para Valvulas de Reduccion de
Presion, OCV Control Valves comenz6 un programa para brindar al usuario un méto-
do mejor y mas preciso para determinar el tamano de las vélvulas. El objetivo prin-
cipal del programa era proveer una "herramienta" simple y concisa que se aplicase
para determinar el tamario de todas las valvulas. El resultado fueron los Cuadros de
Desempeno que se presentan en las siguientes paginas.

En 1995, OCV public el Programa de Tamano y Seleccion ValveMaster para com-
putadoras. El programa muestra l6gicamente el proceso de seleccion de tamano,
funcion y material para una aplicacion de valvulas de

control hidraulico Usted puede imprimir las especificaciones de sus vélvulas y/o
transferirlas a un archivo de especificacion de proyectos. El programa expone las
variables de la seleccion de valvulas de control y reduce la cantidad de tiempo
requerido para seleccionar la véalvula y determinar su tamafo con precision. Vea la
Ultima pagina de este catalogo para solicitar informacion.

A primera vista, los Cuadros de Desempefio se parecen mucho a los antiguos
cuadros de flujo, pero con una serie de nuevas lineas anadidas. Debido a la infor-
macion anadida representada por las nuevas lineas, so6lo se presentan dos o tres
tamanos de valvulas en un Cuadro de Desempefio, cada una con su propia escala
de tasa de flujo.

Para explicar el uso de los Cuadros de Desempefo, es necesario considerar tres
"clases" de valvulas.

1 . La primera clase de valvu-

las incluye los modelos que se

basan en la vélvula de activacion Wy 2 2%
por energia modelo 66 (modelo 4

2. La segunda clase de valvulas esta compuesta pos los tipos de encendi-
do-apagado con un sistema piloto con un escape hacia el lado descendente
de la valvula. En esta clase se encuentran las valvulas de verificacion serie
94, las valvulas solenoides serie 115, las valvulas de control de bombas mod-
elos 125y 125-7, y la vélvula de flotacion modelo 8000. Estas vélvulas oper-
an a lo largo de las lineas B-C-D, el segmento B-C que representa el "efecto
de resorte" descrito anteriormente.

Por ejemplo: Encuentre la caida de presion de una valvula esférica de 2 pul-
gadas modelo 115-2 a 60 gpm y a 200 gpm.

Solucion: Trace horizontalmente desde 60 gpm en la escala de tasa de flujo
esférica de 2”. Esto intersecta a la linea B-C, indicando que la vélvula no se
encuentra totalmente abierta. Caiga verticalmente a la escala de tasa de flujo
y lea 3.5 psi. Ahora trace una linea horizontalmente desde 200 gpm. Esta
intersecta la linea C-D (la valvula se encuentra totalmente abierta). Siga verti-
calmente a la escala de caida de presion y lea 8,7 psi.

3. La tercera clase esta formada por las valvulas de modulacion:
Despresurizacion serie 108, control diferencial serie 110, control de tasa de
flujo serie 120, reduccion de presion 127 y control de modulacién por
flotacion serie 8101. Su desempefio no esta definido por una linea, sino un
area del cuadro -- especificamente, el area sombreada. Dicho de manera sim-
ple, una valvula moduladora puede funcionar adecuadamente en cualquier area
sombreada.

Por ejemplo: Encuentre el rango de flujo efectivo de una valvula angular de
despresurizacion de 2 pulgadas que libera 20 psi en un drenaje atmosférico.
Solucion: La presion ascendiente es de 20 psi, presion descendente cero.
Por lo tanto, la caida depresion es de 20 psi. Trace una linea hacia arriba
hasta intersectar el borde inferior del area sombreada. Luego, trace una linea
horizontalmente hasta el grafico de tasa de flujo de 2"y lea 21 gpm. Este es
el flujo minimo. Ahora contine hacia arriba a lo largo de la linea de 20 psi,
hasta el borde superior del area sombreada. Trace horizontalmente y lea el
flujo maximo de 210 gpm. El rango de flujo efectivo, es 21-210 gpm.

I.as lineas horizontales etiquetadas QC, Ql. brindan informacion adicional.
Estos son los flujos maximos recomendados basandose en la velocidad del
fluido.

Qc representa una velocidad de 20 pies/seg. y es el flujo maximo recomenda-
do para un servicio continuo.

QM representa una velocidad de 20 pies/seg. y es el flujo maximo recomenda-
do para "explosiones" ocasionales de alto flujo que podrian ocurrir no mas del
20% del tiempo.

Qi representa una velocidad de 45 pies/seg. y es el flujo méximo recomenda-

do para un servicio muy intermitente -- no mas del 1-2% del tiempo. Se apli-

ca principalmente a servicios de alivio de sobrepresion.

GRAFICO DE RENDIMIENTO, VALVULAS GLOBO DE 1 1/4" - 2 1/2"

125-27 y 126) y otras valvulas ] )
con sistemas piloto que poseen | 1s
un escape hacia la atmosfera i

-0

D

(valvulas de altitud modelo 3331 ]

y 3333). Estas valvulas se abren -
completamente sin importar el ®©

flujo o el diferencial de presion.
Su rendimiento es representado
por la linea recta A-C-D (la cual,
casualmente, es la misma linea
recta que aparece en los antigu-
0s cuadros de flujo).

Ejemplo: Encuentre la caida de
presion de una vélvula esférica
de 2 pulgadas modelo 125-27 a

TASA DE FLUJO, USGPM

60 gpm.

Solucion: Encuentre el valor de la ]
60 gpm en la escala de tasa de J
flujo de 2 pulgadas y siga en 1
forma horizontal hacia la linea Py !
A-C-D. Luego siga ‘ s : ‘
verticalmente a la escala de

caida de presion y lea 1,6 psi.

‘B

| /)

|
2

|2 3
CAIDA DE PRESION, PSI
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INFORMACION
DE CAVITAGION

Si usted busca un cuadro de cavitacion, el que a menudo se
encuentra en catalogos de valvulas de control, iolvidelo! El cuadro
esta desactualizado, es simplista y, en la mayoria de los casos,
impreciso. Por lo tanto, ya no publicamos ni suscribimos a los
datos alli representados. Nosotros ofrecemos una definicion sim-
ple que lo ayudara a comprender este fendmeno.

Cavitacion:

La formacion de vacios parciales (burbujas de presion negativa)
causados por un flujo rapido y una alta presion diferencial a lo
largo del asiento de la valvula. Estas burbujas negativas colapsan
bajo la fuerza de la presion descendente positiva. La energia
liberada por estas implosiones puede dar como resultado la
erosion y el desgaste de las superficies.

Este es un fendmeno complejo que no puede predecirse midiendo
tan solo las presiones de entrada y salida de la valvula de control.
Estas son las variables que contribuyen a la cavitacion.

La presion diferencial a la cual ocurre la cavitacion, DPcav, puede
Ser prevista con la ecuacion:

DPcav = Cf2(P1-Py)

donde:

Cf = factor de flujo critico

P1 = presion de entrada de la valvula, psi
Pv = presion del vapor liquido, psia

P; es determinado por los datos de su sistema. Pv es determina-
do segun el tipo de liquido y su temperatura. La valvula de control
determina el valor de Cf y varia segun el grado de apertura de la
valvula. El grado de apertura esta determinado por la funcién de la
valvula (por ejemplo, reduccion de presion, despresurizacion, etc.)
y la tasa de flujo.

gcion fe Ingenieria / Técnica

0CV puede eliminar las conjeturas en cuanto a la cavitacion. La
manera mas sencilla de predecir si su valvula de control cavitara
es dejandonos realizar los calculos. Simplemente envie los
datos enumerados a continuacion por fax o correo electronico.
Nuestro equipo de ingenieria le devolvera un analisis grafico de
cavitacion y, si la cavitacion es una posibilidad, OCV le ofrecera
soluciones para evitarla.

TIPO DE VALVULA:

(por ejemplo, de reduccion de presion, despresurizacion, control
de bombas, etc.)

(o funcion de la valvula)

NUMERO DE MODELO
(en caso de saberlo, 0 se lo brindaremos nosotros)

TAMANO DE LA VALVULA:

RANGO DE FLUJO:
(minimo a maximo)

PRESION DE ENTRADA DE LA VALVULA:
(incluyendo variaciones, en caso de haberlas, con la tasa de
flujo):

PRESION DE SALIDA DE LA VALVULA:

(incluyendo variaciones, en caso de haberlas, con la tasa de
flujo):

LiQUIDO CON EL CUAL SE OPERA

TEMPERATURA DEL LiQUIDO:

PRESION DE VAPOR LiQUIDO A LA TEMPERATURA INDICADA:
(en caso de no ser agua)

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 e teléfono: (918)627.1942 e fax: (918)622.8916 e 7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
correo electronico: sales@controlvalves.com e sitio web: www.controlvalves.com

Desempefio Global. Toque Personal. E-9



Seccion te Ingenieria / Técnica ICTEN vemisto conro

DIMENSIONES METRICAS

DIMENSIONES SIST. METRICO

CIM CONEX. TERM. | DN32-DN40 | DN50 DNB5 DN80 DN1OO | DN150 | DN200 | DN250 | DN300 | DN350 [ DN40D | DN60O

ATORNILLADA s 251 267 330 = - s - - = = -

A RANURADA 7 251 267 330 287 508 - = = = = =
150¢# BRIDADA 216 238 267 305 381 451 645 756 864 991 1026 1575

300# BRIDADA 222 251 283 324 397 473 670 791 902 1029 1087 1618
ATORNILLADA 3 43 48 57 - - - B E - - -

B RANURADA 25* 30 37 44 57 84 - - - - - -
150# BRIDADA 59-84 78 83 95 114 140 17 203 41 270 208 408

300# BRIDADA 67-78 83 95 105 127 159 191 222 260 292 324 457
ATORNILLADA i 121 152 165 = = ~ = = = = -

c RANURADA 111* 121 152 165 194 - = - == - - =
ANGULO [ TSOBRIDADA | 106 | f21 | te | 1,2 | fo1 | os4 | a2 | s | 4 | - | s® | -
300# BRIDADA mn 127 162 162 198 267 335 395 431 - 549 =
ATORNILLADA 79 93 102 114 - - - - - - - =

D RANURADA 78! 98 102 114 143 - - - - - - -
ANGULO 150# BRIDADA 76 98 102 102 140 152 203 289 279 - 398 -
300# BRIDADA 79 105 11 111 148 165 216 308 208 - 419 -

E TODAS 152 152 178 165 203 254 302 391 432 457 483 686

F TODAS 28 98 98 98 98 98 162 162 162 162 162 203
G TODAS 152 171 195 222 298 356 533 622 71 794 876 1321
H TODAS 254 279 279 279 305 330 356 432 457 508 508 724

*EXTREMO RANURADC NO DISPONIBLE EN DN32

A

f | T o L {'""_“ L “I - T
S 1

g = | L !

Para una maxima eficiencia, la valvula de control OCV debe
ser montada en un sistema de tuberias de manera tal que
la tapa (cubierta) de la valvula se encuentre en la posicion

superior. Otras posiciones son aceptables, pero puede que Como ordenar su valvula

no permitan el maximo y mas seguro funcionamiento de la Al realizar su orden, por favor indigue: .

valvula. En particular, consulte en la fabrica antes de Num?ro d&sen%- amafo d% la VaéVUth)'. dESJe”C?l o
instalar valvulas de 8 pulgadas o mayores, o cualquier A ateria o o bordes - é’;ncgo % aqj!ugteo’- CLEZIEL
valvula con un interruptor de limite, en posiciones Opciones de piloto - Necesidades especiales o requisi-
diferentes a las descritas. Debe tener en cuenta el tos de instalacion.

espacio al instalar valvulas y sus sistemas pilotos.

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a
cabo un programa de mantenimiento e inspeccion de
rutina una vez al ano. Consulte con nuestra fabrica al
1-888-628-8258 para informacion sobre partes y
servicios.

LINEA GRATUITA 1.888.628.8258 o teléfono: (918)627.1942 e fax: (918)622.8916 e 7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
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gcion de Ingenieria / Técnica

DATOS DE BRIDA DIN

TABLA 3: PN-10 (SOLO HIERRO) PRESION DE OPERACION = 10 BAR (145 PSI)

MEDIDA [ DIAMETRO ESPESORDE | DIAMETRODE LA | ALTURADE LA NUMERODE | DIAMETRO  DIAMETRO DE,
EXTERIOR LABRIDA CARAELEVADA | CARAELEVADA* | ORIFICIO DE ORIFICIO |CIRCULO DE BULON
32 140 18 78 2 4 18 100
40 150 18 88 3 4 18 110
50 165 20 102 3 4 18 125
65 185 20 122 3 4 18 145
80 200 22 138 3 8 18 160
100 220 24 158 3 8 18 180
150 285 26 212 3 8 22 240
200 340 26 268 3 8 22 295
250 395 28 320 3 12 22 350
300 445 28 370 4 12 22 400
350 505 30 430 4 16 22 460
400 565 32 482 4 16 26 515
450 615 32 532 4 20 26 565
500 670 34 585 4 20 26 620
600 780 36 685 5 20 30 725

Medida en Milimetros

TABLA 4: PN-16 (HIERRO ACERO) PRESION DE OPERACION = 16 BAR (232 PSI)

MEDIDA | DIAMETRO ESPESOR DE | DIAMETRO DE LA| ALTURADE LA | NUMERO DE | DIAMETRO DIAMETRO DE |
EXTERIOR LABRIDA CARAELEVADA | CARAELEVADA* ORIFICIO | DE ORIFICIO | CIRCULO DEBULON
32-50 IGUAL QUE EN PN-25 i
_ IRON STEEL .
85 185 20 (18) 122 3 4 18 . 145
80 200 22 (20 138 3 8 18 | 160
100 220 24 (20) 158 S 8 18 . 180
150 285 26 (22) 212 3 8 22 | 240
200 340 30 (24) 268 3 12 22 _ 295
250 405 32 (26) 320 3 12 26 355
300 460 32 (28) 378 4 12 26 | 410
350 520 36 (30) 438 4 16 26 , 470
400 580 38 (32) 490 4 16 0 525
450 640 40 (34) 550 4 20 30 | 585
500 715 42 (36) 610 4 20 33 | 650
600 840 48 (40) 725 5 20 36 . 770

Medida en Milimetros

TABLA 5: PN-25 (HIERRO ACERO) PRESION DE OPERACION = 25 BAR (362 PSl)

MEDIDA| DIAMETRO ESPESORDE | DIAMETRO DELA| ALTURADE LA NUMERO DE DIAMETRO  DIAMETRO DE,
EXTERIOR LABRIDA CARA ELEVADA CARA ELEVADA* ORIFICIO DE ORIFICIO | CIRCULO DE BULON
IRON STEEL
32 140 20 (18) 78 2 4 18 100
40 150 20 (18) 88 3 4 18 110
50 165 22 (20) 102 3 4 18 125
65 185 24 (22) 122 3 8 18 145
80 200 26 (24) 138 3 8 18 160
100 235 28 (24) 162 3 8 22 190
150 300 34 (28) 218 3 8 26 250
200 360 34  (30) 278 3 12 26 310
250 425 36 (32 335 3 12 30 370
300 485 40  (34) 395 <4 16 30 430
350 555 44  (38) 450 4 16 33 490
400 620 48  (40) 505 4 16 36 550
450 670 50 (42) 555 4 20 36 600
500 730 52  (44) 615 4 20 36 660
600 845 = (46) 720 5 20 39 770
No incluido en la norma DIN DE DATOS. Medida en Milimetros
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DATOS DE BRIDA DIN

TABLA 6: PN-40 (SOLO ACERO) PRESION DE OPERACION = 40 BAR (580 PSI)

MEDIDA | DIAMETRO ESPESOR DE | DIAMETRO DE LA| ALTURADE LA | NUMERODE | DIAMETRO DIAMETRO DE,
EXTERIOR LABRIDA CARAELEVADA | CARAELEVADA* ORIFICIO DE ORIFICIO | CIRCULO DE BULON

32-150 IGUAL QUE EN PN-25

200 375 34 285 3 12 30 320

250 450 38 345 3 12 33 385
300 515 42 410 4 16 33 450
350 580 46 465 4 16 36 510
400 660 50 535 4 16 39 585
450 685 50 560 4 20 39 610
500 755 52 615 4 20 42 670
600 890 60 735 5 20 48 795

Medida en Milimetros

CONVERSIONES METRICAS (Y OTRAS)

PRESION LARGOD

1 kilo Paschal (kPa) = 0.145 psi 1 metro (m) = 39.37 pulgadas

1 kg /cm? = 14.19 psi = 3.28 pies

1 bar = 14.50 psi = 1000 milimetros (mm)
= 100 kPa =100 centimetros(cm)

1 metro de agua = 3.28 pies de agua
= 1.419 psi

FLUJO MASA

1md/hr = 4.403 gpm 1 kilogram (k) = 2.20 libras masa

11/ seg = 15.85 gpm = 0.0685 slugs

11/ min = .264 gpm = 1000 gramos (gm)

VOLUMEN FUERZA

1 litro (1) = 0.264 galones 1 newton (n) = 0.2248 libras fuerza
= 1000 mililitros 1 kilogram force = 2.20 libras fuerza

1 metro cubico (m) = 264.2 galones

Representado por:
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