K s &> Modelo 108FPS

El modelo 108FPS se utiliza para evitar que la bomba de incendios
agote los suministros disponibles. Mediante esta accion, la valvula pro-
tege al abastecimiento de succion de la bomba contra dafios asociados
con la baja presion o el flujo residual y asegura una presion adecuada
en el suministro de los componentes del sistema de incendios.

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

»Mantiene una minima presion de succion en la bomba.

»>Se instala en la descarga de la bomba de incendios; detecta la
succion de la bomba.

p>La presion de succion es ajustable mediante un tornillo.

»Rango ajustable 5 - 30 psi.

»Tamanos de 2 a 8 pulgadas, patron esférico o angular.

»>Vélvula principal operada por un piloto.

P> Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea.

»Velocidad de abertura ajustable.

»Probada en fabrica y puede ser configurada segin sus requisitos.

»Aprobada por la Mutual de Fabricas.

A Vdlvula te Control de Succion de Bombias

FUNGIONAMIENTO DIAGRAMA °

Este piloto, normalmente cerrado y activado por un resorte, al detectar -
la_presion de succion de la bomba, se abre cuando la presion del sum-

inistro excede la configuracion del resorte, permitiendo que la valvula

principal se abra. En caso de que la presion de succion descienda hasta

el punto de ajuste, el piloto, y por lo tanto la valvula principal, comen-

zard a modular (estrangulamiento) para evitar que la presion de succion

su_ia descendiendo. El sistema piloto esta equipado con un control de m
velocidad de abertura que ajusta la respuesta de la valvula a las vari-

ables del sistema. 1
COMPONENTES 5

El Modelo 108FPS consiste en los siguienfes componentes, organizados

como se muestra en el diagrama esquematico: .

1) Valvula Bésica de Control Modelo 65, una valvula de operacion N

hidraulica y activacion por d|afra%ma, esférica 0 angular, que se cierra v

con un sellado de elastomero sobre metal. ; i 34+

2) Piloto de Despresurizacion Modelo 1330HB, una valvula piloto de

dos vias, cerrada bajo condiciones normales, que percibe la presion LA SUCCION DE BOMBA 2

ascendente bajo su diafragma y la balancea contra una carga elastica
al)ustable. Un aumento en la presion ascendente tiende a causar la
a

ertura del piloto. 4
3) Eyector Modelo 126, una simple conexion en T con un orificio fijo en
su puerto de entrada. Eirindq la presion adecuada a la cdmara del INSTAI-AI:"]N nEchENnAnA
diatragma de la valvula principal dependiendo de la posicion del piloto Vélvula de bomba con linea de deteccion para succion de
de despresurizacion. ) ) : . la bomba
4.) Vélvula de Control de Flujo Modelo 141-3 una vélvula de tipo aguja :
que brinda un flujo ajustable y restringido en una d|re,ccmn,dy flujo libre
en la direccion contraria. En’el modelo 108FPS, la valvula de control de
flujo_se conecta como un control de velocidad de abertura.
5.)] Filtro en Y Modelo 159, El filtro protege al sistema piloto contra
contaminantes solidos en el fluido de la linea.

_SENTIDO DE LINEA

6.) Indicador Visual Modelo 155, permite al usuario determinar la posi- —_—
cion de operacion de las valvulas.

SISTEMA DE BOMBA DE 108FPS
CARAGTERISTICAS DEL FLUJO
donde: N
Q= Tasa de flujo en USGPM (U.S.) TAMANO DN80 | DN100 | DN150 | DN200
0 Q= Tasa de flujo en litros/seg (sistema métrico) ESFERICA| US | 120 200 450 | 760
Cv= Tasa de flujo en USGPM a caida de presion de 1 psi (U.S.) Cv Métrica| 28.7 47.9 108 182
o Cv= Tasa de flujo en litros/seg a una caida de presion de 1 bar (sistema métrico)
DP= Caida de presion en psi (U.S.) o DP= Caida de presion en bar (sistema métrico) ANGULAR US 160 270 550 1000
sg= gravedad especifica del fluido de Ia linea Cv Métrica| 38.3 64.7 132 240
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Modelo 108FPS

MEDIDAS

ESFERICA/ANGULAR

Extremos Bridados 3" - 8"
GAMAS DE RESORTES (configu-
racion de succion) 5 - 30 psi
PRESION MAXIMA
ANSI clase 150, 250 psi
ANSI clase 300, 450 psi
ANSI clase 300 de entrada x 150 de
salida, 250psi

RANGO DE TEMPERATURA
(Elastomeros Buna-N)

32° F - 180°F

MATERIALES

Cuerpo/Tapa -

Hierro ductil ASTM A536
-recubierto con epoxy &esténdar)
Acero fundido ASTM A216 WCB
-recubierto con epoxy
Acero Inoxidable ASTM A743 CF8M
Aleacion de Bronce Aluminio de
Niquel ASTM B148 C95800
Anillo de Asiento -

Bronce (estandar)
Acero Inoxidable ASTM A743CF8M
(opcional)
Aleacion de Bronce Aluminio de
Niquel ASTM B148 C95800
(opcional)
Vastago -
Acero inoxidable (estandar)

Monel (opcional)
Resorte - Acero inoxidable
Diafragma - Buna-N con refuerzo
de nylon
Disco de asiento - Buna-N
Piloto-

Bronce Fundido (estandar)
Acero Inoxidable ASTM A743CF8M
(opcional)
Aleacion de Bronce Aluminio de
Niquel ASTM B148 C95800
opcional)

uberia y accesorios -
Cobre/metal (estandar)
Acero inoxidable (opcional)

Para una maxima eficiencia, la valvula de con-
trol OCV debe ser montada en un sistema de
tuberias de manera tal que la tapa (cubierta) de
la valvula se encuentre en la posicion superior.
Otras posiciones son aceptables, pero puede
que no permitan el maximo y mas seguro fun-
cionamiento de la valvula. En particular, por
favor consulte con la fabrica antes de instalar
valvulas de 8 pulgadas o mayores, 0 cualquier
valvula con un interruptor de limite, en posi-
ciones diferentes a las descritas. Debe tener en
cuenta el espacio al instalar valvulas y sus sis-
temas pilotos.

Es necesario que un técnico calificado establez-
cay lleve a cabo un programa de mantenimien-
to e inspeccion de rutina una vez al afno.
Consulte con nuestra fabrica al 1-888-628-
8258 para informacion sobre partes y servi-
cios.

Como ordenar su valvula

Al realizar su orden, por favor indique:

Namero de serie - Tamano de valvula - Esférica
0 Angular - Tipo de presion - Bridada - Material
de los bordes - Rango de ajuste - Opciones de
piloto - Necesidades especiales / 0 requisitos
de instalacion.

ESPECIFICACIONES

DISENO

La vélvula debera ser una valvula esférica o angular con un asiento unico, operada por la presion de
linea, controlada por un piloto y activada por un diafragma. La valvula debera estar sellada por
medio de un asiento resistente a la corrosion y un disco de asiento rectangular y elastico. Estas y
otras partes podran ser reemplazadas sin remover la valvula de la linea. El vastago de la valvula
principal debera ser guiado arriba y abajo por bujes integrales. La alineacion del cuerpo, la tapa y el
ensamble del diafragma debera ser realizada con pasadores de precision. El diafragma no podra ser
utilizado como una superficie de asiento, de la misma forma en que los pistones no seran utilizados
como medios operativos. El sistema piloto debera estar completo e instalado en la valvula principal,
y debera incluir un control de velocidad de cierre y un filtro en Y. La vélvula debera ser probada a
nivel funcional e hidrostatico previo a su embarque.

MATERIALES DE CONSTRUCCION

El cuerpo y la tapa de la valvula principal deberan ser de hierro ductil, por ASTM A536, grado 65-
45-12 (para otros materiales, vea MATERIALES). Todas las superficies ferrosas internas deberan
estar recubiertas con 4 mis. de epoxy. Las superficies externas deberan estar recubiertas con 4 ml.
de epoxy, seguido por una capa de pintura de esmalte. El anillo de asiento de la valvula principal
debera ser de bronce de acuerdo a ASTM B61 (para otros materiales vea MATERIALES). Los
elastomeros (diafragmas, asientos elasticos y anillos toricos) deberan ser Buna-N. El piloto de con-
trol deberd ser de bronce ASTM B61 (para otros materiales vea MATERIALES). El control de veloci-
dad de cierre debera ser de metal/acero inoxidable y la tuberia de Ia linea de control debera ser de
cobre (para otros materiales, vea MATERIALES).

CONDICIONES DE OPERACION

Las valvulas de control de succion de bombas deberan ser aptas para mantener presiones de suc-
cion de 5 a 30 psi.

PRODUCTOS ACEPTABLES

La vélvula de control de presion de succion de bombas debera ser un Modelo 108FPS, aprobado
por la Mutual de Fabricas, de patron esférico o angular, con conexiones de extremos roscados 0
bridados(150# o 300#), como la produce OCV Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.

DIMENSIONES EUA - PULGADAS DIMENSIONES SIST. METRICO

<> m ValuasdeContrl

DIM__|CON. DEEXTREMO| 3 4 6 8 DIM | CON. DE EXTREMO| DNS0 | DN100) DN150 | DN200

A 1504 ERIDADA 12 15 |17 34| 253/8 A 150# BRIDADA 305 | 381 | 451 | 645
3004 BRIDADA | 1234 (155/8|185/8) 26 3/8 300# BRIDADA 324 | 397 | 473 | B70

B 150# BRIDADA 334 | 412 [ 512 B34 B 150# BRIDADA 35 114 | 140 [ 171
300# BRIDADA | 41/8 5 |614] 712 300# BRIDADA 105 | 127 | 158 [ 191

c 150# BRIDADA 5} 712 | 10 (121116 C 150# BRIDADA 152 | 191 | 254 | 322
ANGULO[ 300% BRIDADA | 63/8 |7 131610 1/2]13 3/16] | ANGULO | 3D0# BRIDADA 162 | 198 | 267 | 335
D 150% BRIDADA 4 5 12| 6 8 D 150# BRIDADA 102 | 140 | 152 | 203
ANGULO| 300# BRIDADA | 43/8 [513/16| 61/2 | B 1/2 ANGULO | 300# BRIDADA 111 | 148 | 185 | 216
E TODAS 61/2 | 8 10 | 117/8 E TODAS 165 | 203 | 254 | 302

E TODAS 37/8 | 378|378 | 638 F TODAS 98 98 98 162

H TODAS 11 12 13 14 H TODAS 279 | 305 | 330 | 356

*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN DN32

EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN 1 1/4"
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