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FUNGIONAMIENTO

Un solenoide de dos vias acttia como control y, cuando se
cierra, provoca el cierre de la valvula principal. La abertu-
ra del solenoide permite el control por parte del piloto de
control de tasa de flujo, activado por un resorte y abierto
bajo condiciones normales. El piloto, al detectar un
aumento en el diferencial (tasa de flujo) cierra el piloto y la
valvula principal, mientras que un descenso en el diferen-
cial los abre. El resultado neto es una accion de modu-
lacion constante del piloto y la valvula pnnmPa] para man-
tener el diferencial, y por lo tanto la tasa de flujo, en forma
constante. El sistema piloto esta equipado con una valvula
de aguja que ajusta la respuesta de la valvula a las vari-
ables del sistema.

El solenoide puede ser suministrado normalmente cerrado
(paso de energia para abrir) 0 normalmente abierto (paso
€ energia para cerrar).

COMPONENTES

El Modelo 120-1 consiste en los siguientes componentes,
organizados como se muestra en el diagrama esquematico:
Valvula de control basica - Modelo 65

Placa de Orificios

Piloto de control de tasa de flujo - Modelo 2450
Piloto Solenoide de dos vias - Modelo 451

Eyector Modelo 126

Valvula de aguja modelo 141-2

Filiro de linea modelo 123

Indicador visual Modelo 155L

MEI]“]As El siguiente cuadro muestra

la tasa de flujo minima y maxima con una
placa de orificios estandar, basandose en una
gravedad especifica del fluido de 0,8. Esto sig-
nifica que la valvula puede ser ajustada para
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El Modelo 120-1 posee una amplia gama de aplicaciones: en cualquier sitio
donde sea necesario controlar o limitar la tasa de flujo, en combinacion con la
necesidad de una operacion eléctrica de encendido/apagado.

Algunos

Sistemas de bombas

ejemplos tipicos incluyen:
Terminales de carga de camiones

CARACTERISTICAS DE LA SERIE

Controla o limita el flujo a una tasa predeterminada

Placa de orificios incorporada para detectar la tasa de flujo
El solenoide de operacion eléctrica permite que la valvula se abra (para
controlar la tasa de flujo) o se cierre

Piloto diferencial extra sensible

La tasa de flujo es ajustable mediante un tornillo

Velocidad de respuesta ajustable

Puede realizarse su mantenimiento sin retirarla de la linea
Probada en fabrica y puede ser configurada segun sus requisitos

DIAGRAMA

@

INSTALACION RECOMENDADA

Valvula de bomba con linea de deteccion para succion de la bomba.
Instale la valvula con el suficiente espacio por encima y alrededor para

PRESION
MANIMA

facilitar el servicio. Ver Tabla de Dimensiones. .
La valvula debe ser instalada con la tapa en la parte superior,

particularmente en valvulas de 8 pulgadsa (DN200) o mayores, y en

cualquier valvula con un interruptor de limite.

Las valvulas de cierre deben ser instaladas en forma ascendente y
descendente con respecto a la valvula de control. Estas se utilizan

para aislar a la valvula durante el inicio y el mantenimiento.

Para poder ajustar la tasa de flujo correctamente, es necesario instalar
un medidor u otro dispositivo de medicion de flujo en serie con la

valvula de control.

Siguiente a la instalacion de la valvula principal, debe conectarse el
solenoide al sistema de control del usuario. Esta es una conexion

simple de dos cables (mds conexion a tierra).

controEIar de”gf’ de los rangosdqu]gi 58 MIISS- CONEXIONES DE | HIERRO| ACERO | ACERO ACERO ALUMINIO

tran. Es posible crear rangos de flujo mas c

bajos utilizando una placa de orificios menor, EXTREMOS DUCTIL | WCB LCB INOXIDABLE CF8M

y todos los rangos son ajustables dentro de Bridadas 150# 17.2 bar | 19.7 bar | 18.4 bar 19.0 bar 19.7 bar

una proporcion 4:1 (flujo alto: flujo bajo). Bridadas 300# | 44.1 bar | 51.0 bar | 48.0 bar 49.6 bar

Consultar en fabrica para obtener asistencia.
TAMANO, DN 32-40 50 65 80 | 100 | 150 | 200 250 300 350 400 600
FLUJO MINIMO, M3/HR 9 14 22 33 57 127 | 214 300 425 510 680 1990
FLUJO MAXIMO, M3/HR 36 56 88 132 | 228 | 508 | 856 | 1200 | 1700 | 2040 | 2720 7960

teléfono: (918)627.1942
correo electronico:

fax: (918)622.8916
sales@controlvalves.com

7400 E. 42nd PI., Tulsa, OK 74145
sitio web: www.controlvalves.com

Desempefio

Toque

MODIFICADO: 08/16/16




Mllllﬂhl IZﬂ-l (I Aprovisionar de Combustitle de Aviacion) METRICA

MEDIDAS
ESFERICA/ANGULAR
Extremos Bridados: 1 1/4" - 24" (DN32 a
DNGO00) (esférica); 1 1/4" - 16" (DN32 a
DN400 ang}ularg,
RANGO DE TEMPERATURA

Elastomeros de |a Valvula

una-N -40°C - 82°C, Viton 18°C - 204°C
MATERIALES Consultar en fabrica para
qbltener informacion acerca de otros mate-
riales.
Cuerpo/Tapa: Hierro Ductil (recubierto con
epoxy), Acero carbono (recubierto con
epoxy), Acero Inoxidable, Aluminio
Anillo de asiento: Acero inoxidable, Bronce
Vastago: Acero inoxidable, Monel
Resorte: Acero inoxidable
Diafragma: Buna-N, Viton

con refuerzo de nylon) i

isco de Asiento: Buna-N, Viton
Piloto: Acero inoxidable, Bronce
Otros componentes del sistema piloto:
Acero inoxidable, Bronce/Metal

ABS Valuulas de Gontrol.
‘

ESPEGIHEABI“NES (Aplicacion tipica de Abastecimiento de Aviacion)

La valvula de control de tasa de flujo/cierre solenoide debera operar para controlar o limitar la
tasa de flujo, sin importar las fluctuaciones de la presion ascendente o descendente. La vélvula
deberd estar equipada con una vélvula solenoide de dos vias que le permitira abrirse al ser
<ene.r%|zada, esenergizada>.

DISEN

La valvula de control de tasa de flujo/cierre solenoide deberd ser una valvula esférica con un
asiento unico, operada por la presion de linea, controlada por un piloto y activada por un_
diafragma. La valvula deberd estar sellada por medio de un asiento resistente a la corrosion y un
disco de asiento rectangular y eldstico. Estas y otras partes podran ser reemplazadas sin retirar
la valvula de la linea. El vastago de la valvula principal debera ser guiado arriba y abajo por bujes
integrales. La alineacion del cuerpo, la tapa y el ensamble del diafragma deberd ser realizada con
Pasadores de precision. El diafragma no podra ser utilizado como una superficie de asiento, de
a misma forma en que los pistones no podran ser utilizados como medios operativos. La placa
de orificio debera ser instalada en forma integral en |a brida de entrada de la valvula. El sistema
piloto deberd estar completo e instalado en [a valvula principal, y debera incluir un control de
velocidad de abertura, un filtro en linea y una valvula solenoide. La valvula de control de tasa de
quAo debera ser probada a nivel funcional e hidrostatico previo a su entrega.

MATERIALES DE CONSTRUCCION ) . o

El cuerpo principal y |a tapa de la valvula deberan ser de hierro ductil segun la norma ASTM
Ab36, grado 65-45-12. Todas las superficies ferrosas deberan estar recubiertas con 8 mils. de

Tuberia y accesorios: Acero inoxidable,
Cobre/Metal

SOLENOIDE

Carcasa: ;
NEMA 4X. 6P 7, 9 a prueba de explosiones
Cuerpo: Acero inoxidable, Metal

\I;BI(t;a/es: 24,120, 240, 480 VAC; 12, 24

Aviso: Las presiones de operacion de los
solenoides varian significativamente

consultar en fabrica acerca de la apiicacion

epoxy. El anillo de asiento de la valvula principal debera ser de acero inoxidable CF8M. Los
elastomeros (diafragma, asientos elasticos
control debera ser : ] dad L
[a tuberia de la linea de control deberan ser de acero inoxidable. La placa de orificios también
debera ser de acero inoxidable. El solenoide debera tener una carcasa resistente a explosiones, y
debera ser a tolf)ara operacign a <voltaje>.

CONDICIONES e , )
La valvula de control de tasa de ﬂl.)JJO/CIerre solenoide debera ser apta para controlar |a tasa de
ﬂlHO I;))or sobre (

PRODUCTOS A o . ) )
La valvula de control de tasa de flujo /cierre solenoide debera ser un Modelo 120-1, <patron

anillos toricos) deberan ser Buna-N. El piloto de

e acero inoxidable CF8M, mientras que el control de velocidad de abertura y

E OPERACION

un rango de <X a

limitado a 4:1)> m3/hr en presiones de <X a X> bar.
CEPTABLES

del fas vdlvulas modelo 120-1 de OCV. esférico, patron angular>, con conexiones de extremos roscados, bridados (150# o 300#) o
acanalados, como Ta produce OCV Control Valves, Tulsa, Oklahoma, USA.
DIMENSIONES SIST. METRICO
DIM CONEX. TERM. DN32-DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN150 DN200 DN250 DN300 DN350 DN400 DN600

ATORNILLADA 222 251 267 330 - - - - - - - -
A RANURADA 222 251 267 330 387 508 = = e = = -

150# BRIDADA 216 238 267 305 381 451 ** 645 756 864 991 1026 1575

300# BRIDADA 222 251 283 324 397 473 ** 670 791 902 1029 1067 1619
ATORNILLADA L 121 152 165 - - - - - - - -
€ RANURADA 111* 121 152 165 194 - - - - - - -
ANGULO 150# BRIDADA 108 121 152 152 191 254 322 378 432 - 529 -
300# BRIDADA 111 127 162 1682 198 267 335 395 451 - 549 -
ATORNILLADA 79 98 102 114 e - = o - = = -
D RANURADA 79* 98 102 114 143 - - - - - - -
ANGULO 150# BRIDADA 76 98 102 102 140 152 203 289 279 - 398 -
300# BRIDADA 79 105 111 111 148 165 216 308 298 - 419 -

E TODAS 152 152 178 165 203 254 302 291 432 457 483 686

F TODAS 98 98 98 98 98 98 162 162 162 162 162 203

H TODAS 254 279 279 279 305 330 356 432 457 508 508 724

*EXTREMO RANURADO NO DISPONIBLE EN DN32

**Nota: para las valvulas militares alimentando, 6" (DN150) 150# bridas tienen 20" cara (20 mm) para hacer frente a las dimensiones y 6" (DN150) 300# bridas tienen

20-7/8 la cara (208 mm) para hacer frente a las dimensiones.

Calificaciones CE o y

Se aPhca alas vélvulas de combustible instaladas en la Union Europea de acuerdo

con la Directiva de Equipos de Presion, 97/23/EC

Las valvulas con calificacion GE estan disponibles Gnicamente en acero LCB y acero

inoxidable CF8M

0CV esta registrado en el PED a través de Det Norske Veritas

La siguiente valvula posee calificacion CE:

e Valvulas de 6 pulgadas (DN150) y mayores, clase 150# y 300#, solo

combustible liquido ] )

e Vélvulas de %DNSO a 4 pulgadas éDN100), clase 300#, combustible liquido

t.) \{élvulas de 1 1/4 (DN32) a 4 pulgadas (DN100), clase 300#, Servicio LPG o de
utano

e Las vélvulas de 4 pulgadas (DN100) y menores de clase 150# (liquidos) son

abastecidas bajo SEP sin calificacion CE

Para una maxima eficiencia, la vélvula de control OCV debe ser montada en un
sistema de tuberias de manera tal que la tapa (cubierta) de la vélvula se encuentre en
la posicion superior. Otras posiciones son aceFtabIes, pero puede que no permitan el
maximo % mas seguro funcionamiento de la valvula. En particular, por favor consulte
con la fabrica antes de instalar vélvulas de 8 pulgadas (DN200) o mayores, 0
cualquier véalvula con un interruptor de limite, en posiciones diferentes a las descritas.
Debe tener en cuenta el espacio al instalar valvulas y sus sistemas pilotos.

Es necesario que un técnico calificado establezca y lleve a cabo un programa de
mantenimiento e inspeccion de rutina una vez al ano. Consultar en fabrica al
1-918-627-1942 para informacion sobre partes y servicios.

Como ordenar su valvula Modelo 120-1

Al realizar su orden, por favor indique:

El fluido a ser controlado - Namero de modelo - Tamano - Esférica o angular -
Conexion de extremo - Material del cuerpo - Material de las bridas - Opciones del
piloto - Configuracion o rango de tasa de flujo - Voltaje de solenoide - Paso de
gn%r?ia Ppara abrir o cerrar la valvula - Requisitos especiales / Requisitos de
instalacion

teléfono: (918)627.1942
correo electronico:

fax: (918)622.8916
sales@controlvalves.com
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